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di esperienza nella linee di business 3 partecipazioni
- gestione rifiuti societarie
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Obiettivi

Altamente efficiente

Sfruttando processi ottimizzati e
separazione meccanica, 9PV recupera tutte le
materie prime con oltre il 95% del loro valore
economico, superando significativamente i
metodi tradizionali in termini di efficienza e

purezza dei materiali.
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Autonomia energetica

Il processo utilizza la combustione
controllata dell'incapsulante EVA per
un‘elevata efficienza energetica e incorpora il
recupero del calore, eliminando i costi
energetici e I'usura dei materiali associati alla

macinazione meccanica.
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Completamente automatizzato

Il sistema completamente automatizzato
funziona 24 ore su 24, migliorando la
produttivita e riducendo i costi di
manodopera.

VVersatile

9PV gestisce abilmente i pannelli rotti e
seleziona automaticamente i rifiuti
fotovoltaici, dimostrando le sue capacita di

trattamento flessibili.

Vero processo a rifiuti zero

Evita completamente la produzione di
rifiuti, comprese acque reflue pericolose e
frazioni di plastica, che attualmente
rappresentano un costo per gli impianti di

riciclaggio.
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Il processo dovra separare gli elementi costitutivi di un pannello fotovoltaico a fine vita, costituiti principalmente da
alluminio, rame, vetro, silicio e argento al fine di valorizzare i materiali riciclati all'interno di nuovi cicli produttivi.
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Alluminio Vetro Rame Silicio Polvere Al/Ag Scatola di giunzione

(circa il 15% in peso) (circa il 65% in peso)  (circail 1% in peso) (circa il 3% in peso)  (circail 0.3% in peso)  (circa il 1.5% in peso)
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Classificati come End of Waste Rifiuti inviati a Recupero

81% del materiale perde la qualifica di rifiuto
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Pannelli fotovoltaici

Riconoscimento + Trattamento termo- Trattamento ad
smontaggio meccanico ultrasuoni

Scatole di giunzione Alluminio Vetro Nastri di rame Argento Silicio

Materie prime di alta qualita: >95% del valore recuperato



O-Tech

N
-
depuracque

Y // &
VARITAS
7y

BLLL s B
TS

. 2 L - — ' NT 7Y
0 N o \%.A'

N
N—
SR

L’'impianto di trattamento




Macchinari e potenzialita operativa ias & O-Tech
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Linea di smontaggio e stoccaggio: con un alto grado di automazione
capace di trattare 120 pannelli/ora, consente l'accumulo di pannelli
pretrattati in una rulliera di stoccaggio.

Forno a nastro: si tratta di un sistema di trattamento in continuo che
dialoga con le fasi a monte e a valle per garantire i parametri di
funzionamento.

Sistema di trattamento emissioni: destinato al trattamento dell’aria di
processo € connesso e dialoga con il forno per garantire gli standard
emissivi ed il rispetto dei limiti di legge.

Sistema controllo temperatura forno: attiva un sistema di scambiatori
aria-aria collocati all’'interno del forno ed altri aria acqua per il recupero del
calore.

Sistema aria compressa: L'automazione di processo aziona dispositivi
pneumatici.

Sistema pesatura: il materiale viene pesato all'ingresso e all’uscita con
sistemi adeguati alla quantita di materiale movimentato.

Sistema lavaggio e asciugatura celle: la specifica sezione consente la
separazione per distacco di polvere di alluminio e argento.

depuracque

Capacita di trattamento impianto

30 pannelli/ora
600 kg/h

24 ore/giorno
720 pannelli/giorno
14 ton/giorno
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L'impianto sorgera in via della Geologia 31, Venezia.
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Disegni: ing. Junior Riccardo Boni
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Gruppo di accumulo e

resurizzazione antincendio

Per la potenzialita indicata, I'impianto prevede:

Fossao

* un’area copertadi circa 430 mq ove sono alloggiati i macchinari

* unatettoiadi circa 250 mq adibita a magazzino

« circa altri 600 mq circa di pavimentazione esterna per viabilita ed
alloggiamento sistemi ausiliari all'impianto.
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Linea di Mappa

Ciglio Strada

i
Via della Geologia i Ciglio Strada

Disegni: ing. Junior Riccardc



Rendering

I}

Imgiasen Fomworuos

Y ¥ 4

AN
-

-Tech

\ERITAS

e tpomsdeh
s g sdves

depuracque

— - — o allumaas
E [———
==
| ——
o Z Pame i metaliice Farroipusrela)
o b= o mandmch s
8 famm g
s g s
Fer
—
sirin
SEZIONE A-A -
Scala 1 : 100 e ces

P i . 0 pomante mstallcn
tparalk) ¢ oo i b gRean
g0 Manawuch ma grges sdves

ESTRATTO MAPPA - SEZIONE - PROSPETTI

. [ETT Tt ——

m st grigio siver

7 STATO DI FROGETTO

Seala1- 100 120m

Identificativi Catasuli Comune

Comme & Veseria Venema - Marghera
Via della Geologas

INTERVENTO

RICHIESTA DI PERMES SO DI

i TR
PER REALIZZAZIONE DI LN NUGVO.
CAPANNONE

=

agegeese Imicx BONIEAT Bicouste

e
VERLTAS SPA.

e L L T p—

Peasics Acchino 575 EreT——

Pe sl com sensmwa portaste meailics

oo sasdwich B grigeo siver

CGrone e phevial

T ﬂ
Gimadie povist

oy
R grigen sives

|exsone amovide apsmuan

o0 4 s e

7
rpe———— i

copemuatma geig siver

i meatica s

|mpisan Fomvolision mesgam

1 T

fense sl i 81 430 W
| -

=
|
e REI i el
e gagee e
copemst B, Figio sver
PROSPETTO NORD
Copermura m pase Tl metal b Scala 1:100
e tpo S
o gagio sives
Siromdae ¢ pisv
T
s grigao aver
R —

Pl ccqpenmu i
mra pecany
g0 smimchtnn
g sher

DOACDETTA ST

Foa RElinmealo meaica

‘S g aver fpumei) e coperaim m bem graan,
oo suatwich tis grigso siver
PROSPETTO EST
Scala 1:100

Impianss Fosoveksion

Tavi ool

G e phavist

e (puseie )

nfics i aDumnisio
T s e

Pematl i oo serumuns e
pamcic) ¢ opemEa nlmea gran

Eree o |

B

=
i

Femo pazella)

Pesciinn con frumm pomiss meniia
TP c oo e e
[ESpR e ———

[ R—
D

Pasell meatico

Sposmduih s
(R EE—
ma grigeo siver

Ssone amovage e masgrenia a meraticadi
b Prr =y

Bon preffibecas

Pr——
PROSPETTO OVEST
Scala 1: 100

Disegni:

ing.

Junior Riccardo Bonifati




Rendering s B2 O-Tech

depuracque

NI/ ST~ g
-
i~ Iy
" pyucHTHousel

Render: ing. Junior Riccardo Bonifati




Emissionl In atmosfera
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Dalla combustione dei materiali che costituiscono il backsheet e I'incapsulante il forno produce emissioni contenenti CO,
CO2, COV, HF e polveri.

Il punto di emissione in atmosfera principale presenta le seguenti caratteristiche:

VWV VY

portata: 4.000 Nmc/h

altezza: 12 m

temperatura: 100°C

sezione tonda (diametro 500 mm)

limiti di emissione medi giornalieri
stabiliti dall'Allegato I, Titolo IlI-Bis alla
parte IV del D.Lgs n. 152/2006, come
riportati nella tabella.

Parametro Valore Unita di misura
max

Sostanze organiche sotto forma di gas e

vapori espresse come carbonio organico | 10 mg/Nm?3

totale (TOC)

HCI 10 mg/Nm3

HF 1 mg/Nm3

SO, 50 mg/Nm3

NO, 400 mg/Nm3

NH, 30 mg/Nm3

Concentrazione massima di polveri 10 mg/Nm?3




Sezione di trattamento emissioni

1.300 Nm3/h

600*C POST-COMBUSTORE
_— -
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AMBIEI T

BRUCIATORE
AR

vENTILAToRE DUST

NATURAL GAS

prima sezione di ossidazione
termica dei fumi

filtro a maniche
per depolverazione

1.500 Nm3/h

ARIA AL PROCESSO
1.000 Nm3/h
450 °C

1.700 Nm3/h
30°C

AIR

750 °C

1.500 Nm3/h i
450 *C 3

- RECUPERATORE -—

AMBIENT.
AlR

800 Nm3/h
30°C

Ca(OH)2 —

REATTORE
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SCAMBIATORE

CLEANED
GASTO
ATMOSPHERE

®

recuperatore gas / aria per
il preriscaldo dell'aria di processo

scambiatore di calore “gas-acqua”
prima dell’emissione in atmosfera

reattore verticale per miscelazione
con reagente basico (Ca(OH))
atto a neutralizzare i composti acidi
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Grazie per I’attenzione
(ci vediamo all'inaugurazione)

Ing. Alberto Nalon, Depuracqu




